
Hall C Dump 
Cooling Water System Repairs

Reporter:  Will Oren

Cast: Facilities, RADCON, EES, Vacuum & 
Installation, Machine Shop, Mechanical 

Engineering, 
Accelerator Operability, Quality Assurance, 
Outside Vendor…..and a cast of many more



What Is the Dump?



What Was Going On??
• I was in and out on travel so I didn’t have the 
whole story

• Records Reviewed

– RWP

– ATLis entries

– ElogsElogs

– Welding records

– Installation Group work plansInstallation Group work plans

– Drawings

– Interviews– Interviews



…What Was Going On??? 
• Original plan was for sight glass removal and level 

controller installation in the Hall A dump building (plan 
was well developed with roles & responsibilities defined)was well developed with roles & responsibilities defined), 
ATLis #7348, C. Jones

• Long standing strip charts show increased N2 usage in Hall g g p g
C dump (1btl/mnth to 2 btls/wk)

• Rick Gonzales pushes resolution of possible leak in Hall C 
d ldump. ATLis #7701, numerous e‐logs

• Locating leak takes about 1 month, of on & off effort

• “Facilities” finds the leak(s) on Oct 9/10, in hydrogen 
recombiner welds



Hydrogen Recombiner



Oh My! What Do We Do?
• Repair is time critical, machine startup and ALARA 
considerations

• Ownership of problem & its resolution is not 
clear.  Complicated by multiple interfaces & areas 
of expertise.p

• Neil Wilson pushes repair effort forward

• Fix is complicated by new welding policies• Fix is complicated by new welding policies

• Individuals identified, roles & responsibilities 
defineddefined

• Great effort by many folks with long hours 
necessarynecessary



Lots of Documentation ‐ ATLis #7701



Lots of Documentation ‐ ATLis #7811



Lots of Documentation ‐ RWP



Lots of Documentation (RWP)



Lots of Documentation ‐ Installation Work Plan



Oops, We Forgot Something!
• Design Authority has a 3:00 A.M. “Oh oh….I 
forgot something” momentforgot something  moment

Clearance for thermal expansion was not 
ll d f ( ld b f lallowed for (Could be root cause of initial 
failure)

Rework plan is formulated & executed 
over the weekendover the weekend

Required welding program is followed 



Lessons Learned/Observations
• Great effort by all involved – wonderful individual 
initiative shown by our workforce

• Work planning & execution documentation was 
goodg

• Coordination meetings when multiple groups 
involved are critical

• Pressure Systems & Welding Programs can be 
used efficientlyused efficiently

• Some drawings are outdated



Lessons Learned/Observations
• Work in difficult areas shouldn’t wait until 
the last moment – ALARA issues are athe last moment  ALARA issues are a 
concern

• Analysis of a failure is as important as the 
fix

• Roles & responsibilities must be defined 
(Guiding Principle #2)(Guiding Principle #2)

• This relates to the question of ownershipThis relates to the question of ownership



Lessons Learned/Observations

• Lack of clear ownership designation is a 
management failure

• What to do?

If you find yourself involved in a complex 
project where 
roles/responsibilities/ownership is in 
question, do not hesitate to let management 
know (Steve/Will/Arne )know.  (Steve/Will/Arne…,)

We need your help to know where we are 
failing!!


